RRD

FRESE CON INSERTI DI TIPO ROTONDO
VERSATILITA E LUNGA DURATA




RRD

CARATTERISTICHE DEL PRODOTTO

e Fresa con inserti di tipo rotondo per la lavorazione
di stampi

Versatile gamma di gradi inserto per lavorazioni
con durezze fino a 60 HRC

e Ampia gamma a disposizione: tipi a stelo cilindrico,
con attacco Weldon, con attacco a vite, a manicotto
Molteplici dimensioni inserto: R 2.5, 3.5, 5.0, 6.0

e 8.0 mm



Phius...

RRD

FRESE CON INSERTI DI TIPO ROTONDO

FRESE RRD

A STELO CILINDRICO

il

CON ATTACCO WELDON

CON ATTACCO A VITE

A MANICOTTO

CARATTERISTICHE

Gli inserti sono disponibili in tre diverse classi di tolleranza per adattarsi ad ogni tipo di lavorazione.

RDHX

e Sinterizzato (tolleranza H)
e Alta precisione
e Per semi-finitura e finitura

IC: +0.013 mm [51:20.025 mm

RDZX

e Sinterizzato (tolleranza E)

e Uso universale

¢ Inserto economico con lunga
vita utensile

IC: £0.025 mm _|

|S1: £0.025 mm

RDMX

e Sinterizzato (tolleranza M)
e Uso universale
e Per sgrossatura e semi-finitura

IC:20.05-+0.15 m

| S1: £0.13 mm

PANORAMICA DEI G

RADI

Metallo duro rivestito

Metallo
duro non
rivestito

Resistenza
all'usura

Tenacita

Metallo
Metallo duro rivestito | duronon | H  Metallo duro rivestito
rivestito
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Solo portautensile destro.
TIPO A MANICOTTO (Neutro)
£
Codice di ordinazione E APMX DCX DC LF DCON CBDP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB ZEFP o ’
2 £
RRDO50N-042A06R @ 5 42 32 A 16 18 9 33 84 57 15 6 O 1 RDH/M/Z
RRDO50N-052A07R @ 5 52 42 50 22 20 11 A 104 63 18 7 O 1 1003MO:
RRDO6ON-042A05R @ 6 42 30 42 16 18 9 33 84 57 15 5 o 1
RRDO4ON-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 (il 4t 104 63 18 5 O 1 RDH/M/Z
RRD0O60N-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 11 4t 104 63 18 5 o 1 12T3MOC:
RRDOSON-063A06R @ 6 63 51 50 22 20 1" 4t 104 63 18 6 o 1
RRDOSON-050A04R @ 8 50 34 50 22 20 1 A 104 63 18 4 o 1
RRDOSON-052A04R @ 8 52 36 50 22 20 " 4 104 63 18 4 o 1
RRDOSON-052A05R @ 8 52 36 50 22 20 (il 4 104 63 18 5 o 1
RRDOSON-063A05R @ 8 63 47 50 22 20 (il 4 104 63 18 5 o 1
RRDOSON-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 135 53 124 72 20 5 o 1 ?E&/MN('J/Z
RRDOSON-080A06R @ 8 80 64 52 27 22 135 64 124 72 20 6 o 1
RRDOSON-100A07R @ 8 100 84 52 32 29 — 72 144 8 46 7 - 2
RRDOSON-125B08R @ 8 125 109 52 40 30 — 82 164 9 58 8 - 2
RRDO8ON-160C09R O 8 160 144 52 40 29 14 90 164 9 92 9 - 3
1. O = Con fori passanti per refrigerante 15 '{3

@ : Inventario mantenuto. [J: Non a magazzino, prodotto solo su ordinazione
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Spessore Vite per spessore Vite di bloccaggio Vite dibloccaggioinserto Chiave di bloccaggio

Codice di ordinazione

042A06R
RRDO50N- ———— b5 —
052A07R

042A05R
- - B-TS35 TKY15F
050A05R

RRDO60N- ———— 6 751001
052A05R

063A06R

050A04R
052A04R
052A05R
063A05R
RRDO8ON- 066A05R 8 KS-12 B-TS45 214 — TKY20F
080A06R
100A07R
125B08R
160C09R
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Solo portautensile destro.

TIPO A MANICOTTO (Positivo)

=
oc:;i::z‘i’lne g APMX DCX DC  LF DCON CBOP DAH DCSFMS KWW L8 DCCB o o ’

0 w =

a N =
RRDO6OP-050A05R @ 6 50 38 50 22 20 11 4 04 63 18 5 O 1
RRD0O6OP-052A05R @ 6 52 40 50 22 20 1 4 04 63 18 5 O 1
RRDO6OP-043A06R ® 6 63 51 50 22 20 M 4 104 63 18 6 O 1 Fg??,/n:/lo/Ez
RRDO6OP-046A06R ® 6 66 54 52 27 22 135 53 124 72 20 6 O 1
RRDOGOP-030A07TR ® 6 80 68 50 27 22 135 64 124 72 20 7 O 1
RRD0OSOP-050A04R @ 8 50 3 50 22 20 11 4 04 63 18 4 O 1
RRD0OSOP-063A05R @ 8 63 47 50 22 20 N 44 04 63 18 5 O 1
RRD0OSOP-066A05R @ 8 66 50 50 27 22 135 53 124 72 20 5 O 1
RRD0OSOP-030A06R @ 8 80 64 52 27 22 135 64 124 72 20 6 O 1 ?E:A/MN[']/Z
RRDOSOP-100A07TR ® 8 100 8 52 32 29 - 72 %4 8 46 T  — 2
RRDOSOP-125B08R @ 8 125 109 52 40 30 — 82 164 9 58 8 — 2
RRDOSOP-160COR @ 8 160 144 52 40 29 14 90 64 9 92 9 — 3
1. O = Con fori passanti per refrigerante 15 ’{3

@ : Inventario mantenuto. [J: Non a magazzino, prodotto solo su ordinazione
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Codice di ordinazione RE § § /\/

Spessore Vite per spessore Vite di bloccaggio Vitedibloccaggioinserto Chiave di bloccaggio

050A05R
052A05R
RRDO60P- 063A06R 6 — — B-TS35 751001 TKY15F
066A06R
080A07R

050A04R
063A05R
066A05R
RRDO80P- 080A06R 8 KS-12 B-TS45 214 — TKY20F
100A07R
125B08R
160CO9R
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Solo portautensile destro.
TIPO A STELO CILINDRICO
ﬂ
3
Codice di ordinazione 'S APMX DCX DCON LF LU LH BD B2 BHTA  ZEFP ‘
o
2 g
RRD025R102510Z ° 2.5 10 10 75 — 23 — — 0.89 2 4
RRD025R123512Z ° 2.5 12 12 75 — 23 " — — 3 4 [?5%%%
RRD025R154516Z ° 2.5 15 16 80 22 22.5 14 1.4 45 4 1
RRD035R122510Z ° 35 12 10 75 23 — 1 — — 2 3
RRD035R1225127 ° 35 12 12 75 = 23 1 = = 2 4
RDH/M/Z
RRDO035R122516Z O 35 12 16 88 15 18.4 1 4 8.37 2 2 oMo
RRDO35R122516ZL ° 35 12 16 128 15 22.4 1 2.36 3.87 2 2 )
RRDO035R122516ZM ° 35 12 16 109 15 22.4 1 2.36 3.87 2 2
RRDO035R152516Z O 35 15 16 88 18 27.6 14 1 6.52 2 2
RRDO035R152516ZM ° 35 15 16 108 18 AWA 14 0.59 2.69 2 2
RRD035R152520Z ° 35 15 20 130 20 35.6 14 2.12 4.04 2 2 E%'Z/MMO/Z
RRD035R152520ZM ° 35 15 20 150 20 41.7 14 1.64 2.9 2 2 N
RRD035R 1525257 O 35 15 25 176 20 36.8 14 2.64 3.8 2 2
RRD035R153512Z O 35 15 12 75 17 — 12.8 — — 3 3 RDH/M/Z
RRDO35R153516Z O 3.5 15 16 78 29.5 30 14 1.08 45 3 1 07TIMOT:
RRDO050R2025207 ° 5 20 20 90 — 31 18 — — 2 4
RRD050R202520ZM ° 5 20 20 110 = 51 18 = = 2 4
RDH/M/Z
RRDO050R2025257 ° 5 20 25 136 68.5 69.5 18 213 45 2 T 003MOc
RRD050R202525ZL ° 5 20 25 176 1085  109.5 18 134 45 2 1 N
RRD050R202525ZM ° 5 20 25 156 88.5 89.5 18 1.64 45 2 1
N
R

@ : Inventario mantenuto. [J: Non a magazzino, prodotto solo su ordinazione
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Codice di ordinazione

/f@

@

= & é@ £
RE & ,,/ @

Spessore Vite per spessore Vite di bloccaggio Vite dibloccaggioinserto Chiave di bloccaggio

RRD025R-

1025102

1235122

545167

2.5 - - B-TS20 — TKY06F

RRDO35R-

1225102

1225122

1225162

122S516ZL

122516ZM

- - B-TS253 - TKYO7F

15251672

152516ZM

1525207

152520ZM

1525252

3.5

- - TS25 — TKY08F

1535122

1535167

- - 15253 - TKY08F

RRDO50R-

202520z

202520ZM

2025257

202525ZL
202525ZM

5 - - B-TS35 - TKY15F
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Solo portautensile destro.
TIPO CON ATTACCO WELDON
2
3
Codice di ordinazione 'S APMX DCX DCON LF LU LH BD B2 BHTA ZEFP ° ’
Q.
o
a =
RRDO035R122S16W () & 12 16 88 15 18.4 1 4 8.37 2 2
RRDO035R122516WL [ ] 3.5 12 16 128 15 22.4 1" 2.36 3.87 2 2 E,?.H/MN[;/Z
RRDO035R122S16WM | 3.5 12 16 108 15 22.4 1 2 3.87 2 2 .
RRDO035R152516W | 3.5 15 16 88 18 27.6 12.8 1 6.52 2 2
RRDO035R152516WM | 315 15 16 108 18 41.38 128 0.59 2.69 2 2
RRDO035R152520W | 3.5 15 20 130 20 3558 128 2.12 4.04 2 2 EESZ/I\;/[I]/Z
RRDO035R152520WM O 3.5 15 20 150 20 41.7 12.8 1.64 2.9 2 2 ;
RRDO035R152525W | 3.5 15 25 176 20 36.8 12.8 3.8 2.65 2 2
RRDO035R153S16W | 3.5 15 16 78 28.4 29.5 12.8 1.08 45 3 1 RDH/M/Z 07T1MO::
RRDO050R202520W [ ] 5 20 20 90 — 31 18 — — 2 4
RRD050R202520WM (] 5 20 20 110 — 51 18 — — 2 4
RDH/M/Z
RRDO050R202525W o 5 20 25 136 23 37 18 2.13 4.09 2 2 1003M0<
RRDO050R202S25WL O 5 20 25 176 47.6 23 18 1.34 2.25 2 2 )
RRDO050R202525WM O 5 20 25 156 42.7 23 18 1.64 2.9 2 2
15 'V?

L X4

@ : Inventario mantenuto. [J: Non a magazzino, prodotto solo su ordinazione
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Codice di ordinazione

RE

//@
//@

@
%

Y,

Vite per spessore  Vite di bloccaggio

Vite di bloccaggio inserto  Chiave di bloccaggio

122516W

122S516WL
122516WM

- B-TS253

— TKYO7F

152516W

RRDO35R- 152516WM

152520W

152S520WM
152525W

153516W

3.5

1525

15253

TKY08F

202S520W

202520WM

RRDO50R- 202525W

202525WL
202525WM

- B-TS35

- TKY15F

1
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Solo portautensile destro.

TIPO CON ATTACCO A VITE
£
Codice di ordinazione E APMX  DCX DC OAL LF  DCON DCSFMS CRKS H ZEFP ’
a

RRDO025R102M5 O 2.5 10 5 35 20 5.5 9.9 M5 6 2

RRDO025R123M8 ° 2.5 12 7 38 20 8.5 135 M8 9 3 RDH/Z
RRD025R154M8 ) 2.5 15 10 38 20 8.5 13.5 M8 10 4 0501M0<
RRDO025R205M10 ° 2.5 20 15 A 25 105 18 M10 15 5

RRDO35R122M8 ° 35 12 5 4é 28 8.5 135 M8 9 2

RRDO35R153M8 ° 35 15 8 4b 28 8.5 135 M8 10 3

RRDO035R204M10 ° 3.5 20 13 47 28 105 18 M10 15 4 RDH/M/Z
RRDO35R255M 12 ° 3.5 25 18 50 28 125 21 M12 17 5 07TIMO:
RRDO35R306M16 ° 35 30 23 51 28 17 29 M16 22 6

RRDO35R357M16 ° 35 35 28 51 28 17 29 M16 22 7

RRDO035R152M8 ° 35 15 8 4é 28 8.5 135 M8 10 2 RDH/M/Z
RRDO35R153M8X ° 3.5 15 8 43 28 85 135 M8 10 3 0702M0<
RRDO50R202M10 ° 5 20 10 47 28 105 18 M10 15 2

RRDO50R252M12 ° 5 25 15 54 32 125 21 M12 17 2

RRD050R253M12 ° 5 25 15 54 32 12.5 21 M12 17 3

RRD0O50R304M12 ° 5 30 20 54 32 125 21 M12 17 4 '?g(']"g/M"'g]/z
RRDO50R304M16 ° 5 30 20 55 32 17 29 M16 22 4

RRDO50R355M 16 ° 5 35 25 65 42 17 29 M16 22 5

RRDO50R426M16 ° 5 42 32 65 42 17 29 M16 22 6

RRDO60R242M12 ° 6 24 12 54 32 125 21 M12 17 2

RRDO60R353M16 ° 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 3

RRDO60R354M16 ° 6 35 23 65 42 17 29 M16 22 4 ?2%%{5
RRDO60R424M16 ° 6 42 30 55 32 17 29 M16 24 4
RRDO60R425M16 ° 6 42 30 65 42 17 29 M16 22 5

RRDO8OR322M16 ° 8 32 16 65 42 17 29 M16 22 2 RDH/M/Z 1604M0C

@

12 @ : Inventario mantenuto. [J: Non a magazzino, prodotto solo su ordinazione
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Spessore Vite per spessore Vite di bloccaggio  Vitedibloccaggioinserto  Chiave di bloccaggio

RICAMBI

f

Codice di ordinazione

102M5
123M8

RRD025R- — 25 - — B-TS20 - TKY06F
154M8

205M10

122M8 B-TS253 - TKYO7F
153M8
204M10
255M12 715253 - TKY08F
RRDO35R- — 35 - —
306M16
357M16
152M8

153M8X

TS25 - TKY08F

202M10
252M12
253M12
RRDO50R- 304M12 5 - - B-TS35 - TKY15F
304M16
355M16
426M16

242M12 -
353M16
RRDO60R- 354M16 6 - - B-TS35 TKY15F
TR 751001
424M16
425M16

RRDO8OR- 322M16 8 - — 214 - TKY20F




INSERTI

Acciaio ¢ € ¢ 06 0 ¢
Ghisa

Parametri di taglio :
@: taglio stabile @: taglio generico #®: taglio instabile

£3
£.3
o
[}

H | Materiali temprati

Codice di ordinazione @ § S E ZZz E § Ic s Geometria
b T o — & —« o N
t 6 £ £ 558 &5
RDHX0501MOE H E ®© ® () 5 15
RDHX0501M0S H S @ @ ° 5 15
RDHX07T1MOE H E ®© @ T 7 1.98
RDHX07T1MO0S H S @ @ L) 7 1.98
RDHX0702MOE H E @ @ o 0 7 2.38
RDHX0702M0S H S e @ ° 7 2.38
RDHX1003MOE H E @ @ o0 10 3.18
RDHX1003M0S H S e @ L0 10 3.18
RDHX12T3MOE H E ®© ® o o 12 3.97
RDHX12T3M0S H S @ @ ° 12 3.97
RDHX1604MOE H E © @ o 0 16 4.76 IC: £0.013 mm 3: £0.025 mm
RDHX1604M0S H s @ @ ° 16 4.76
RDMXO07T1MOE M E ° 7 1.98
RDMX07T1MOT M T e o o 7 1.98
RDMX0702MOE M E ° 7 2.38
RDMX0702MOT M T @ () o 7 2.38
RDMX1003MOE M E ° 10 3.18
RDMX1003M0S M S ° ° 10 3.18
RDMX1003MOT M T e o 0 e 10 3.18 Eﬁ ”
RDMX12T3MOE M E ° 12 3.97 N &
RDMX12T3M0S M S ° ° 12 3.97 Lic | ls|
RDMX12T3MOT M T @ ) o 12 3.97
RDMX1604MOE M E bt 16 4.76 IC: £0.05-£0.15 mm S: £0.15 mm
RDMX1604M0S M S ° ° 16 4.76
RDMX1604MO0T M T e o0 o 16 4.76
RDZX0501MOE z E ° 5 1.50
RDZX07T1MOE z E ° 7 1.98
RDZX0702MOE z E ° 7 2.38
RDZX1003MOE z E ° 10 3.18
RDZX1003M0S Z s e e 10 3.18
RDZX12T3MOE z E ° 12 3.97
RDZX12T3M0S Z s e e 12 3.97
RDZX1604MOE z E ° 16 4.76 IC: +0.025 mm S: +0.025 mm
RDZX1604M0S Z s e e 16 4.76
PARAMETRI DEL TAGLIENTE
S T E
Smusso + onatura Smusso Raggio

@ Sgrossatura @ @ Sgrossatura e finitura @ Finitura

14 @ : Inventario mantenuto. []: Non a magazzino, prodotto solo su ordinazione
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PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

PARAMETRI DI TAGLIO PER LA SGROSSATURA (ae =50 % di @)

% 10-15mm @20 mm @ 24-25mm | @30-42mm | @50-80 mm |@ 100-160 mm

Materiale da lavorare Durezza Grado Vc
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz

(250-3200 -0.2 | 0.25|-0.5 |045|-1.0 |035]-1.0 |040]-1.0 [050[-15 [0.60

Acciaio dolce <180HB %ﬂ’ggF (240-300) 0.2-0.3 | 0.20 [0.5-1.0 | 0.25[1.0-2.0 |0.30[1.5-2.0 |0.32[1.0-1.5 |0.40[1.5-2.5 [0.45
(200-280) 0.3-0.5 | 0.12 [1.0-1.5 |0.15[2.0-25 |0.20[2.0-3.0 [0.25[1.5-3.0 [0.35]2.5-5.0 [0.35

(220-300) -0.2  |0.20|-05 |o040|-1.0 |o030]-1.0 [o40]-10 [o0s0]-15 055
(200-290) 0.2-0.3 | 0.15[0.5-1.0 |0.20 [1.0-1.5 |0.25[1.5-2.0 |0.30[1.0-1.5 | 0.38[1.5-2.5 [0.40
(160-250) 0.3-0.5 | 0.10 [1.0-1.5 | 0.10[1.5-2.0 |0.22[2.0-3.0 [0.22[1.5-3.0 [0.30[2.5-4.5 [0.32
Resistenza \ o, oo (200-250) 0.1 |0.15[-0.5  [048]-1.0  [o020]-10 |o.25]-10 [030]-15 [03s

Ghisa traazliljne VP20M  (180-230) 0.1-0.2 |0.100.5-1.0 |0.10]1.0-1.5 |0.15|1.5-2.0 |0.18|1.0-1.5 | 0.25[1.5-2.5 |0.22
asompa YP1OH (1602000 0.2-0.25]0.10{1.0-1.5 [0.10(1.5-2.0 [0.12]2.0-3.0 [0.15[1.5-3.0 [0.18]2.5-4.5 |0.20

oonre vpiste [140-2000 -0 [0a2]-01  [0.14]-00  [0a5]-01  [0.8[-00  [048]-01  [0.20

H Acciaiotemprato  -58HRC VP10H  (110-180) 0.1-0.15]0.10|0.1-0.20| 0.12 [0.1-0.30| 0.12 [0.1-0.30| 0.14 [0.1-0.30 0.14 |0.1-0.30] 0.15

~60HRC  VPOSHT (100_170) 0.1-0.15]0.10 [0.1-0.20{ 0.10 [0.1-0.30] 0.10 [0.1-0.30] 0.12 [0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30[ 0.12

Acciaio al carbonio 180- F7030
Acciaio legato 350HB  VP15TF

1. Se si utilizza una larghezza di taglio massima, ridurre i parametri di taglio del 20 %.
2. Se si utilizza uno sbalzo lungo, ridurre la velocita di avanzamento del 20 %.

PARAMETRI DI TAGLIO PER LA FINITURA (ae = 20 % di @)

% 10-15mm 020 mm 024-25mm | @30-42mm | @50-80 mm |@ 100-160 mm

Materiale da lavorare Durezza Grado Vc
ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz ap fz

(260-360) -0.1 | 0.15[-0.15 |0.20(-0.15 |0.25]-0.15 [030]-0.15 [0.32]-03 |0.35

Acciaio dolce <180HB V';71053T0F (240-320) 0.1-0.2 | 0.15[0.1-0.2 | 0.15[0.1-0.2 | 0.18]0.1-0.3 |0.20[0.1-0.3 [0.22]0.2-0.3 [0.25
(220-280) 0.2-0.24 | 0.10 [0.1-0.30{ 0.15 [0.1-0.30{ 0.18 [0.1-0.30] 0.20 [0.2-0.30] 0.20 [0.3-0.40 | 0.20

(250-350) -0.1  |0.12|-01  |0.15|-0.1  [o018]-0.1  [025]-01  [o0.28[-0.15 [0.30
(230-310) 0.1-0.15] 0.12 [0.1-0.30{ 0.15 [0.1-0.30{ 0.15 [0.1-0.30 0.20 [0.1-0.3 [0.22]0.15-0.3] 0.25
(210-270) 0.15-0.2]0.10 [0.15-0.30 | 0.12 [0.15-0.30 | 0.15 [0.15-0.30 | 0.15 [0.2-0.3 | 0.18]0.2-0.3 [0.18
Resistenza \ o, e (200-300) 0.1  |0.15|-0.1  |0.18|-0.1  |0.20|-0.1  [0.22]|-0.1  [0.25|-0.15 |0.30

Ghisa tr:zliljne VP20M  (200-280) 0.1-0.2 |0.10]0.1-0.30[0.10{0.1-0.3 |0.15]0.1-0.3 |0.15]0.1-0.3 |0.20 |0.15-0.3] 0.22
«asompa VP1OH (1802400 0.2-0.25[0.10(0.2-0.40] 0.10{0.2-0.4 [0.12]0.2-0.4 [0.12]0.2-0.4 |0.15]0.2-0.4 |0.18

_sonre vpisTe 11502000 0.1 [0.45/-00  |0a4]-01  |o1s5|-00  |o0a8|-01  |018|-00 0.2

H Acciaio temprato _58HRC VP10H (120-180) 0.1-0.15]0.10 [0.1-0.20{ 0.12 [0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30| 0.14 [0.1-0.30] 0.14 [0.1-0.30| 0.15

-60HRC  VPOSHT " (100_1g0) 0.1-0.15|0.100.1-0.20] 0.10[0.1-0.30{ 0.10 [0.1-0.30{ 0.12[0.1-0.30{ 0.12 [0.1-0.30] 0.12

Acciaio al carbonio 180- F7030
Acciaio legato 350HB  VP15TF

1. Se si utilizza una larghezza di taglio massima, ridurre i parametri di taglio del 20 %.
2. Se si utilizza uno sbalzo lungo, ridurre la velocita di avanzamento del 20 %.
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GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax +33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA

MMC HARDMETAL 00O LTD.

Electrozavodskaya St. 24 . build. 3 . Moscow . 107023
Phone +7 4957255885 . Fax +7 495 981 39 79
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 2325015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com
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